
川
崎
工
場
で
大
型
加
工
機
増
強

納
期
短
縮
コ
ス
ト
削
減

日本鋳造
　
日
本
鋳
造︵
社
長
・
鷲
尾

勝
氏
︶は
川
崎
工
場︵
川
崎

市
川
崎
区
︶で
Ｎ
Ｃ
横
中

ぐ
り
盤
を
１
台
増
設
し


７
月
か
ら
本
稼
働
さ
せ

る
納
期
短
縮
と
コ
ス
ト

削
減
を
狙
い
に
大
型
加

工
機
の
増
強
に
よ
る
機
械

加
工
の
内
製
化
を
進
め
て

お
り
川
崎
工
場
で
は
昨

年
度
の
２
台
に
続
き
３
台

目
の
増
強
に
な
る
一
連

の
投
資
額
は
約
１
億
５
千

万
円
機
械
加
工
の
生
産

性
向
上
は
中
期
的
な
半

導
体
製
造
装
置
関
連
需
要

の
成
長
に
対
応
す
る
体
制

を
整
え
る
意
味
も
あ
る


　
川
崎
工
場
で
は
昨
年
度

は
Ｎ
Ｃ
タ

ニ
ン
グ
加
工

機
Ｎ
Ｃ
横
中
ぐ
り
盤
を

増
強
し
た
Ｎ
Ｃ
タ

ニ

ン
グ
加
工
機
は
半
導
体
関

連︵
研
磨
定
盤
︶Ｎ
Ｃ
横

中
ぐ
り
盤
は
建
機
関
連

︵
シ


︶の
加
工
に
主
に

活
用
し
て
い
る
こ
の
ほ

ど
導
入
し
た
横
中
ぐ
り
盤

は
半
導
体
関
連︵
フ
レ


ム
︶の
加
工
に
主
に
活
用

す
る
６
月
中
に
試
運
転

を
行
い
７
月
か
ら
本
稼

働
さ
せ
る
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