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礎 Production facilities

製造工程
鋳物は次のような工程で製造されています。（例）

鋳物製造のすべてを担う
日本鋳造のかなめとして
大正9年の創業当時より日本鋳造のかなめとなってきた素形材事業。
熟練のノウハウと最新のテクノロジーが融合した鋳造品の品質と性能は、
いまも変わらず期待され信頼されるソリューションとなっています。

模型設置溶解原料 金枠 抜型

模型

砂込め
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出
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鋳込み

横浜オフィス（営業部）
横浜駅が最寄りでアクセスが良く
業務の効率化が見込めるほか、
部署をまたいだ情報共有の場と
して2025年4月に開所しました。

福山製造所

大阪オフィス

製造拠点
川崎・福山の2拠点を中心に
さまざまな鋳造品を製造しています。

鋳鉄品の総合プラント。
最新鋭の設備から、信頼性の高い製品
を生産しています。

本社・技術研究所
最新の設備機器を導入して万全
の研究体制を確立し、製品の付加
価値をさらに向上するべく日々
努めています。

川崎工場
大型鋳鋼品を扱う総合プラント。
長年のノウハウを活用し、基幹
産業を支える製品を生み出して
います。



納入例 原料・焼結設備
品　名 鬼歯刃先
重　量 約100kg

プラント関連

半導体関連

製鉄所関連

納入例 ごみ焼却炉
品　名 火格子
重　量 約20㎏

日本鋳造が開発した耐熱・耐
摩耗材を用いており、過酷な環境
における長寿命化を実現して
います。

納入例 真空ポンプ
品　名 ロータースクリュー
重　量 約15kg

究極の低熱膨張材「LEX®」を
用いており超精密機械に採用
されています。

一品物から量産物まで
多様な大型鋳鋼品を製造

川崎工場
Kawasaki Production

超高温下でも機能する耐熱材を
用いており長年の納入実績があり
ます。

最大スケール

最大重量（実績） 600kg程

VRH用金枠最大サイズ W1,310mm×D1,060mm×H400mm
（H1,100mmまで）

納入例 超大型マイニング
品　名 シュー
重　量 約1,500kg

納入例 火力発電
品　名 ケーシング
重　量 約25,000kg

日本鋳造がもっとも得意とする
鋳鋼品で国内トップクラスの品質
を誇っています。

日本鋳造が特許を取得した耐摩耗
材を用いており好評価を得ています。

蒸気タービンは大型のものを中心
に豊富な納入実績があります。

納入例 ロータリーキルン
品　名 ギヤ
重　量 約10,000kg

重電関連

建設機械関連

産業機械関連

最大スケール
W9,000mm×D7,000mm×H400mm
（3段まで）

最大重量（実績） 40,000kg程

VRH用金枠最大サイズ

手込め用金枠最大サイズ

□2,300mm×H400mm
（H1,200mmまで）

国内鋳造業界初

グリーンキャスティングス®とは温室効果ガス（GHG）排出削減により創出した削減量を、
「マスバランス方式」を適用して特定の鋳造品に割り当てることで、製造プロセスにおける
GHG排出量をゼロとした鋳造品です。

太陽光発電設備の導入 LED照明設備の導入

生産設備の更新
（アーク炉▶高周波誘導炉） CN電力の購入（水力発電）

GHG排出削減

従来鋳物

LED

“カーボンゼロ”の鋳造品
グリーンキャスティングス®を販売します。









水平連続鋳造棒 マイティバー

マイティバー（MB）製品特性と保証内容

福山製造所

熱処理
JIS規格相当品

150～220

≧220

鋳放し
FC200、250、300

焼鈍
FC200、250

材質表示（旧表示） M MA

140～210

≧200引張強さ
（N/mm2）
硬さ

（H・B）

機械的
性質

注1）平角材は長辺の寸法に対し基準を適用します。
注2）焼鈍する製品は表の曲りを保証するものではありません。

注1）焼鈍する製品は表の曲りを保証するものではありません。

形状 呼び寸法 標準寸法
公差

1m当たりの
曲り

欠陥が除去できる
加工代（片肉）

φ20～ 5以下

5以下
4以下
4以下
3以下
3以下
3以下
3以下
3以下
3以下
3以下

3以下
2以下
2以下
2以下
2以下
2以下
2以下

φ30～
φ20～φ50～
φ100～
φ150～
φ200～
φ250～
φ300～

0.5以上
0.8以上
1.5以上
2.0以上
2.5以上
2.5以上
3.5以上
5.0以上
1.5以上
2.0以上
2.5以上
2.5以上
3.0以上
4.0以上
5.0以上
6.0以上

平面部片肉1.5以上、
外周片肉2.5以上

丸

0～+1.5
0～+1.0
0～+1.0

0～+2.0
-0.5～+3.0
-1.0～+4.0
-1.5～+5.0
-2.0～+7.0
0～+1.5
0～+1.5
0～+2.0
0～+2.0

厚20t～
厚30t～
φ20～厚45t～
厚55t～
厚100t～
厚150t～
厚200t～
厚300t～

角・
平角

半丸

0～+3.0
0～+4.0
-1.0～+6.0
-1.0～+7.0

幅91w～
幅100～144w

0～+5.0
0～+7.0

注）機械的性質の測定部位は製品（実体）のD/4です。

標準寸法公差、曲り及び削り代

製品規格 製品規格

（単位：mm） 標準寸法公差、曲り及び削り代 （単位：mm）

≧12＊

≧400

FCD400

≧10

≧450

FCD450

≧7

≧500

FCD500

形状 呼び寸法 標準寸法公差 欠陥が除去できる
加工代（片肉）

5以下
4以下
3以下
3以下
3以下
3以下

3以下
3以下
3以下
3以下
3以下

丸

引張強さ
（N/mm2）
伸び（％）

130～180 140～210 150～230硬さ（H・B）

0～+2.5
0～+3.0
-0.5～+4.0
-1.0～+5.0
-2.0～+7.0

0～+2.0

厚40t～
厚50t～
厚100t～
厚150t～
厚400t～

角・
平角

機械的
性質

＊小径サイズはJIS FCD400-15Aの伸び（15％以上）を満足しています。
注1）機械的性質の測定部位は製品（実体）のD/4です。

2.0以上
2.0以上
2.5以上
3.0以上
3.0以上
4.0以上

3以下-2.5～+9.0 6.0以上
3以下-3.0～+10.0

0～+3.0
0～+3.0
0～+4.0
0～+4.0
0～+4.0

φ40～
φ50～
φ100～
φ150～
φ200～
φ250～
φ300～
φ400～ 7.0以上

2.5以上
3.0以上
4.0以上
5.0以上
7.0以上

1m当たりの
曲り

JIS規格相当品
D40 D45 D50材質表示（旧表示）

普通鋳鉄（FC材） ダクタイル鋳鉄（FCD材）

当社の品質保証内容は上記に示す機械的性質、標準寸法公差ならびに1m
当りの曲りが規定内にあることといたします。
また、鋳造欠陥については、納入された製品の状態より、上記に示す”欠陥が除去
できる加工代”以上の切削加工を行った後に見られた鋳造欠陥に対し、製品の
交換を以って保証することといたします。
個別に当社と締結された仕様書等がある場合は、当該仕様書に記載された
内容を優先することといたします。

個別に当社と締結された仕様書等がある場合は、当該
仕様書に記載された内容を優先することといたします。

□650、□450、730×880、600×800、300×530のサイズは下記製品特性を適用いたします。

≧12

≧400

JIS規格相当品 FCD400 FCD450

材質表示（旧表示） D40 D45

≧10

≧450引張強さ（N/mm2）

伸び（%）

130～180 140～210

FCD550

D55

≧5

≧550

170～270硬さ（H・B）

機械的
性質

金型鋳造材ダクタイル・マイティバーの製品特性

製品クオリティの向上と
納入リードタイムの短縮を両立
マイティバーは高い汎用性を有する部品材料です。
連続鋳造でつくっているため内部欠陥が少なく、
引張や圧縮に対してすぐれた強度を発揮するほか、
組織が緻密で硬度が均一なため切削性がきわめて良好で、
各部品に求められる寸法精度を確実に達成できます。
また、常用在庫を確保しており、即時の納入にも対応できます。






